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Gelenkprothese, insbesondere fiir ein 
Hiift- Oder schultergelenk 



Die vorliegende Neuerung bezieht sich auf eine 
Gelenkprothese, insbesondere fur ein Hiift- oder Schul- 
tergelenk mit einer Gelenkpfanne und einer Gelenkkugel. 

Bekannte Gelenkprothesen der obgenannten Art wie- 
5 sen einen Spannring auf, um die Luxation zu hemmen. Das 
Anbringen dieses Spannringes war kompliziert und erfor- 
derte einen zusatz lichen Teil, was die Funktionssicher- 
heit beeintrachtigte. Im weiteren exist ieren Hiift- und 
Schultergelenkprothesen aus Metall und Polyethylen, die 

10 einen grossen Abrieb aufweisen. Es ist deshalb eine Auf- 
gabe der vorliegenden Neuerung, eine Gelenkprothese der 
eingangs erwahnten Art zu schaffen, welche die Nachteile 
des Standes der Technik nicht aufweist. Es soil neben 
der Gelenkpfanne und der Gelenkkugel ausser dem Schaft 

15 kein weiterer Teil fiir die Gelenkprothese verwendet wer- 
den miissen. Jegliche Luxation soli verhindert werden. 
Dies wird neuerungsgemass dadurch erzielt, dass die in- 
nere Flache der Gelenkpfanne grosser als eine halbe 
Hohlkugel ausgebildet ist, und die Gelenkkugel auf ihrer 

20 Aussenflache mit einer ringformigen Flache mit kleinerem 
Durchmesser als dem Kugeldurchmesser versehen ist. Be- 
kannte Gelenkprothesen, die Polyethylenteile enthalten, 
weisen weiter den Nachteil auf, dass ein Polyethylen- 
abrieb stattfindet. Es ist eine weitere Aufgabe der 

2 5 Neuerung, diesen Nachteil des Standes der Technik zu 
vermeiden. Dies wird neuerungsgemass dadurch erzielt, 
dass die Gelenkprothese, und zwar Pfanne und Kugel, aus 
Keramik, vorzugsweise Aluminiumoxyd-Keramik, besteht. 



Im folgenden werden anhand der beiliegenden 
Zeichnung Ausf iihrungsbeispiele der Neuerung sowie de- 
ren Verwendung naher beschrieben. Es zeigen 

Pig, 1 einen Schnitt durch die als Hiif tgelenkpro- 
these ausgebildete erste Ausfuhrungsf orm der Neuerung 
beim Einftihren der Kugel in den Cup; 

Fig. 2 die in den Korper eingesetzte Kugel der 
Gelenkprothese bei normaler Lage der Kugel im Cup, teil- 
weise geschnitten; 

Pig, 3 eine schematische Darstellung des Cups der 
zweiten Ausf iihrungs form der Neuerung fur die Schulterge- 
lenkprothese ; 

Pig. 4 einen teilweisen Schnitt durch die als 
Schultergelenkprothese ausgebildete zweite Ausfuhrungs- 
form, wobei die Kugel in den Cup eingefuhrt und in Nor- 
mallage befindlich ist. 

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch die als 
Hiif tgelenkprothese 1 ausgebildete erste Ausf iihrungsf orm 
der Neuerung. Falls die Gelenkpfanne des Huftknochens, 
d.h. die Knorpelschicht , noch intakt ist, so kann als 
kiinstliche Pfanne ein sogenannter Cup 2 verwendet wer- 
den, der in die Pfanne des Huftknochens zu liegen kommt, 
in dieser jedoch nicht befestigt wird. Bei der vorlie- 
genden Ausfuhrungsf orm ist der Cup aus Aluminiumoxyd- 
Keramik gefertigt. Die Wandstarke des Cups ist auf der 
einen Seite 3 grosser als auf der anderen Seite 4. Dies 
hat den Vorteil, dass der Cup mit seiner eine dickere 
Wandstarke aufweisenden Seite 3 immer in seine Normal- 
lage nach unten rutscht. Der Cup fiihrt in der Pfanne des 
Huftknochens kleinere Bewegungen aus. Die innere Flache 
5 des Cups ist grosser als die innere Flache einer hal- 
ben Hohlkugel, d.h. der innere Rand 6 der Innenflache 5 
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des Cups bildet eine Kreisflache mit einem kleineren 
Durchmesser 7 als der innere Durchmesser 8 der halben 
Hohlkugel des Cups- Die Begrenzungsf lache 9 zwischen 
Innenflache 5 und Aussenflache 10 des Cups ist schrag zu 
5 der Kreisflache mit dem Durchmesser 7 angeordnet. An 

dieser Flache liegt der Schafthals 11 des Femurschaf tes 
12 in seiner aussersten Lage an. Der Schafthals 11 ist 
in eine konische Bohrung 13 in der Gelenkkugel 14 ein- 
gefiihrt und durch Selbsthemmung gehalten. Der Schafthals 

10 li und der Femurschaft 12 sind vorzugsweise aus einer 

Titanaluminiumlegierung gefertigt. Die Kugel 14 besteht 
ebenfalls wie der Cup vorzugsweise aus Aluminiumoxyd-Ke- 
ramik. Die Kugel weist im Bereich des Endes 15 der ko- 
nischen Bohrung 13 eine Abschragung 16 auf . Die Kugel 

15 ist an ihrer Aussenoberf lache 17 mit einer teilringfor- 
migen, angeschlif f enen Flache 18 versehen. Diese Flache 
weist die Form eines abgeschnittenen Zylindermantels 
Oder Teilzylindermantels auf- Die Flache 18 konnte auch 
vertieft ausgebildet sein. Die Kugel 14 weist nahezu den 

2 0 gleichen Aussendurchmesser wie der Innendurchmesser des 

Cups auf. Da nun die Innenflache 5 des Cups etwas gros- 
ser ist als die Innenflache einer halben Hohlkugel, so 
ermoglicht die ringformige Flache 18 das Einfuhren der 
Kugel 14 in den Cup. Wird dann die Kugel 14 verdreht, 
25 beispielsweise in die in Fig. 2 gezeigte Lage, so wird 

eine Luxation, d.h. ein Herausspringen der Kugel aus dem 
Cup, verhindert. Die Mittelpunkte 19 und 2 0 der Radien 
21, 22 der etwas grosser als halbkugelf ormigen Aussen- 
und Innenflachen des Cups fallen nicht zusammen, so dass 

3 0 der Cup, wie beschrieben, auf der einen Seite eine gros- 

sere Dicke als auf der anderen auf weist. Den kleinsten 
Durchmesser 2 3 weist die Kugel im Bereich der ringf ormi- 
gen Flache 18 auf. Eine Mittelebene 47 durch die ring- 
formige Flache 18 verlauft durch den Mittelpunkt 24 der 
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Kugel. Mit 25 wird der Durchmesser der Kugel bezeichnet. 

In Fig. 2 ist der Cup 2 mit eingesetzter Kugel 14 
teilweise im Schnitt dargestellt. Der Cup wird auch als 
bipolare Pfanne bezeichnet, da sich sowohl der Cup in 
5 der Pfanne des Huftknochens als auch die Kugel im Cup 
dreht, wobei die Hauptrotationsbewegungen jedoch durch 
die Kugel 14 im Cup 2 ausgefuhrt werden . Die Hiiftgelenk- 
prothese befindet sich gemass dieser Figur in einer Nor- 
mallage. Durch die Ausbildung der Kugel 14 mit der ange- 

10 schliffenen Flache 18 wird eine Luxation des kunstlichen 
Hiiftgelenks vermieden. Die Kugel und/oder die Pfanne 
konnen von der Kugelgestalt etwas abweichen wegen der 
Gelenkf lussigkeit. Im weiteren wird durch die Flache 18 
die Gelenkf liissigkeit im Cup und auf der Kugel sehr gut 

15 verteilt. Die Flache 18 ist in einem Winkel von etwa 45° 
zur Achse des Schafthalses angeordnet. 

Fig. 3 zeigt die Pfanne 26 einer Schultergelenk- 
prothese in schematischer Darstellung als zweites Aus- 
f iihrungsbeispiel der Neuerung. Auch bei diesem Ausfiih- 

20 rungsbeispiel weist die Kugel, die in Fig. 3 nicht dar- 
gestellt ist, wie beim ersten Ausf iihrungsbeispiel gemass 
den Fig. 1 und 2 eine teilringf ormige Flache auf, urn sie 
in die Pfanne 26 einfuhren zu konnen. Beim Verdrehen der 
Kugel in eine Stellung wie in Fig. 4 dargestellt, ist 

2 5 die Schultergelenkprothese gegen unerwtinschte Luxation 

gesichert. Der Mittelpunkt 2 7 der teilkugelf ormigen Aus- 
senf lache 28 mit dem Radius 29 ist gegenuber dem Mittel- 
punkt 3 0 der Innenf lache 31 der Teilhohlkugel mit dem 
Radius 32 verschoben, so dass die Gelenkpfanne 26 eine 

3 0 sich gegen den Randbereich zu vergrossernde Dicke auf- 

weist. Die Innenf lache 31 ist auch, wie beim ersten Aus- 
f iihrungsbeispiel, grosser als eine halbe Hohlkugel, so 
dass die durch den Innenrand 33 gebildete Kreisflache 34 
einen kleineren Durchmesser 35 aufweist, als die durch 
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den Mittelpunkt 30 der Hohlkugel verlaufende Kreisflache 
36 mit dem Durchmesser 37, Die Begrenzungsf lache 48 zwi- 
schen der Aussenf lache 28 und der Innenf lache 31 ver- 
lauft schrag zur Kreisflache 34, so dass sie mit ihr ei- 
5 nen stumpfen Winkel a bildet. Die dargestellte Ausbil- 
dung der Begrenzungsf lache 48 ist der Anatomie des 
Schultergelenkes angepasst. 

In Fig. 4 ist die Schultergelenkprothese mit in 
die Pfanne eingesetzter Gelenkkugel 38 dargestellt. Die 

10 Oberf lache 39 der Kugel entspricht nahezu der Innenf la- 
che 31 der Pfanne 26. Aus dieser Figur ist die ringfor- 
mige Flache 40 ersichtlich, welche die Form eines abge- 
schnittenen Zylindermantels Oder Teilzylindermantels 
aufweist. Die Kugel 38 wird, gleich wie beim ersten Aus- 

15 f uhrungsbeispiel beschrieben, mit der Mittelebene 41 der 
ringformigen Flache 40 parallel zur Kreisflache 34 in 
die Pfanne 2 6 eingefuhrt und dann verdreht, so dass die 
Schultergelenkprothese gegen Luxation gesichert ist. Die 
Kugel weist im Bereich der nicht dargestellten Bohrung 

2 0 zur Aufnahme des Schafthalses 42 eine angeschragte Fla- 
che 43 auf . Der Schaft 44 ist iiber einen Verbindungsteil 
45 mit dem Schafthals 42 verbunden. Der Verbindungsteil 
45 ist mit Lochern 4 6 zur Befestigung der Bander verse- 
hen. Auch bei diesem Ausf uhrungsbeispiel kommt die 

2 5 kunstliche Pfanne 2 6 in die Pfanne des Schultergelenkes 
zu liegen und kann sich darin etwas bewegen. Die Kugel 
3 8 fuhrt die Hauptrotationen in der Pfanne 2 6 aus. Auch 
bei dieser Pfanne 26 handelt es sich urn eine Bipolar- 
pfanne. Der Schafthals 42 kann auch als Doppelkonus aus- 

30 gebildet sein, der auf der einen Seite in die Kugel 38 

und auf der anderen Seite in den Verbindungsteil 45 ein- 
gefuhrt ist. Auch bei diesem Ausf uhrungsbeispiel ist die 
Pfanne 26 und die Kugel 38 vorzugsweise aus Aluminium- 
oxyd-Keramik gefertigt. 
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Die Keramikpf anne und die Kugel sind bei beiden 
Ausfuhrungsf ormen hochbelastbar ausgebildet (hip) . In- 
folge der Ausbildung aus Keramik tritt nur ein minimaler 
Abrieb auf. 

5 Die beschreibene Schultergelenkprothese erfordert 

eine Operation nur am Arm, Bisher musste auch an der 
Schulter operiert werden . 



Schutzanspruche 



1. Gelenkprothese, insbesondere fiir ein Huft- 
oder Schultergelenk mit einer Gelenkpf anne (2, 26) und 
einer Gelenkkugel (14, 38), dadurch gekennzeichnet, dass 
die innere Flache (5, 31) der Gelenkpf anne grosser als 
die Innenflache einer halben Hohlkugel ausgebildet ist, 
und die Gelenkkugel auf ihrer Aussenflache (39) mit ei- 
ner mindestens teilringf ormigen Flache (18, 40) mit 
kleinerem Durchmesser (23) als dem Kugeldurchmesser (25) 
versehen ist. 

2. Gelenkprothese nach Schutzanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Flache (18, 40) an der Gelenk- 
kugel mindestens teilzylindermantelf Srmig ausgebildet 
ist . 

3. Gelenkprothese nach Schutzanspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Mittelpunkte der Aus- 
sen- und Innenflache (10, 5; 28, 31) der Gelenkpf anne 
nicht zusammenf alien, 

4 . Gelenkprothese nach einem der vorangehenden 
Schutzanspruche, dadurch gekennzeichnet, dass sie aus 
Keramik besteht. 

5. Gelenkprothese nach Schutzanspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie aus Aluminiumoxyd-Keramik be- 
steht. 



6. Gelenkpfanne fur eine Gelenkprothese nach ei- 
nem der vorangehenden Schutzanspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Innenflache (5, 31) der Gelenkpfanne 
grosser als die Innenflache einer halben Hohlkugel aus- 

5 gebildet ist. 

7. Gelenkkugel fur eine Gelenkprothese nach ei- 
nem der Schutzanspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Gelenkkugel (14, 38) auf ihrer Aussenflache 
(39) mit einer mindestens teilringf ormigen Flache (18, 

10 40) mit kleinerem Durchmesser (23) als dem Kugeldurch- 
messer (25) versehen ist. 
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Fig. 1 



